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2 (57) Abstract: Disclosed is a method for joining a sheet metal part (3) to a cast metal part (5). According to the inventive method, 
«s| the sheet metal part (3) and the other part (S) are welded together in a pulsed welding process. Said method particularly allows a 
_ sheet metal pipe (3) to be welded to the port (12) of a cast metal housing (13). Said advantage can be used for an exhaust system 
O comprising an exhaust manifold (3) and an exhaust unit such as a turbocharger (S). 
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(57) Zusammenfassung: Bci dem erfindungsgem&Ben Verfahren zum Verbinden eines Blechbauteils (3) mit einem Bauteil (5) aus 
Gussmetall werden das Blechbauteil (3) und das Bauteil (5) durch ein gepulstes SchweiBverfahren miteinander verschweiBL Ins- 
besondere kann auf diese Weise ein Blechrohr (3) mit der dfimung (12) eines Gehauses (13) aus Gussmetall verschweiBt werden. 
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